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Les indications & 10 H7 g6 et & 24 H7 g6 représentent un ajustement entre 2 piéces assemblées.

@ 10 H7 g6 - entre les piéces 18 et 4
& 24 H7 g6 - entre les piéces 15 etl4

1- Signification

Assemblage d
deux piéces
cylindriques

@ 10 H7 g6

LN

Dimension
nominale
commune

Symbole de
tolérance de
l'alésage
(contenant

Symbole de
tolérance pour
l'arbre

Cette indication n'a de sens que pour une production en série.

Les pieces sont fabriquées séparement, il faut donc assurer l'interchangeabilité des pieces.

Le but étant, pour des alésages et des arbres respectant les tolérances indiquées, on peut assembler n'importe
quel arbre avec n'importe quel alésage en respectant un assemblkage ayant la méme "qualité".

Exemp

le de "qualité" :

X> assemblage avec du jeu

X> assemblage avec un jeu incertain

X> assemblage avec du serrage

2- Analyse des ajustements

Au lieu d'indiquer les avleurs du jeu, la norme a codifié la notation. Aprés la valeur de la cote nominale
(référence), on inscrit :

» Une lettre majuscule (A a Z) qui précise I'écart inférieur (EIl) de l'alésage (H),

Un nombre (01, 02, ..., 16) qui précise l'intervalle de tolérance IT de l'alésage (7),

>
» Une lettre miniscule (a a z) qui précise I'écart supérieur (ES) de l'arbre (g),
>

Un nombre (01, 02, ..., 16) qui précise l'intervalle de tolérance IT de I'arbre (6).

Avec l'aide du GDI remplir le tableau suivant :

Ajustements & 10 H7 g6 & 24 H7 g6

Pidces AI?sage A\rbre Alésage _A\\rbre
Piece 18 Piece 4 Piece 14 Piece 15

& maxi

& mini

IT (intervalle de tolérance)

ES (Ecart supérieur)

El (Ecart inférieur)

Jeu maxi

Jeu mini
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