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3. Exemples d'appareils de mesure classiques utilis s en métrologie
a) Calibres a limites

Exemple 1 : tampons lisses pour vérification des al eésages. Figure 34
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Exemple 2 : calibres & méachoires pour vérification des arbres. Figure 35

Calibres a méchoires pour vérification des arbres
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Remarque 1 : les calibres a limites sont utilisés pour la fabrication et la réception des pieces
lisses. La dimension effective de la piece a réceptionner (arbre ou alésage) doit se trouver entre deux
dimensions extrémes (maximale et minimale) admissibles matérialisées par les cotés "ENTRE" et
"N'ENTRE PAS "du calibre. Le c6té "ENTRE" vérifie la limite dite au maximum de matiére de la piece
et le c6té "N'ENTRE PAS" la limite dite au minimum de matiere de celle-ci.

Remarque 2 : Enoncé du Principe de Taylor :
La condition au maximum de matiere d'un élément doit étre vérifiée par un calibre ENTRE de forme
compléete exécuté a la limite au maximum de matiere de cet élément.

La condition au minimum de matiere d'un élément doit étre veérifiée par un calibre NNENTRE PAS
concu pour verifier individuellement chaque caractéristique séparée de I'élément et exécuté a la
limite au minimum de matiere de cet élément.
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b) Pieds a coulisses et jauges de profondeur

Exemple de pied a coulisse mécanique avec vernier au 1/50™M€ de mm :
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Figure 36
Exemple de pied a coulisse a affichage numeérique ou digital au1/100™M€ de mm :
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Figure 37
Exemple jauge de profondeur mécanique a vernier au 1/50°M€ de mm :
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Exemple de jauge de profondeur a affichage numérigue ou digital au 1/100éme de mm:
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Figure 39
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c) Micromeétres d'extérieur a vis

Exemple de micrométre (ou Palmer) mécanique au 1/10 0*M€ de mm :
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Figure 40
Exemple de micrometre numérique ou digital au 1/1000°M€ de mm ;
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Figure 41

Remarque : il existe des jauges de profondeur micrométrique basée sur le méme principe.

d) Comparateurs a cadran

Exemple de comparateur a cadran mécanique au Exemple de comparateur a cadran numérique ou
1/1005™M€ de mm : digital au 1/10006™€ de mm :

Comparateur
Comparateur num%rique Comparateur %%Ilfln%?irafleeur
mécanique ou dioital meécanique T
y g ou digital
capacité 50 mm résolution 0,001mm

capacité 50 mm
lecture 0,01 mm
graduation 0 - 100

lecture 0,01 mm
graduation 0 - 100

résolution 0,001 mm
capacité 50 mm
sortie de données

capacité 50 mm
sortie de données

Figure 42 Figure 43
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e) Machine a mesurer tridimensionnelle
Exemple de machine a mesurer tridimensionnelle: Figure 44

o |

Machine a mesurer
tridimensionnelle

a commande numeérique

X =1200 mm
Y = 3000 mm A

Z, = 1000 mm
- :

w
or——

COTATION APPAREILS DE MESURE.doc PJ COTATION TOLERANCEE — AJUSTEMENTS



