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Figure 1 

Figure 2 
C'est l'un des joints les plus utilisés, il convient particulièrement aux applications statiques et à certaines applications 
dynamiques, notamment en pneumatique et en hydraulique, avec vitesse réduite et pression modérée. 
Ayant la forme d'un anneau, il est économique, léger, peu encombrant, facile à monter (pas de sens de montage), fiable 
en service et nécessite peu d'entretien. 
Il est disponible dans des milliers de dimensions, y compris des diamètres de plusieurs mètres, et dans de nombreuses 
nuances d'élastomères : nitrile, viton, PTFE, etc. Ils peuvent être gainés ou revêtus (par exemple : fine pellicule PTFE de 
30 µm...) pour des applications en milieu chimique agressif. 
Ils peuvent être métalliques (inox, cuivre, nickel, acier doux...), être enrobés ou non (cadmium, PTFE, argent, or, cuivre, 
nickel...), pressurisés (avec pression interne), fendus ou étanches sous pression, creux ou pleins, présenter une haute 
résistance mécanique, thermique et chimique... 
Dans certains cas d'application de transformation de mouvement sans effort, les joints toriques peuvent être utilisés 
comme courroies. 
 

1. Phénomène d'extrusion 

Figure 3 
L'action de la pression comprime le joint et l'applique avec force contre les surfaces de contact. Plus la pression est forte 
et plus l'élastomère doit être dur pour éviter l'extrusion ou l'expulsion du joint. 
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L'extrusion dépend du jeu diamétral au montage, de l'intensité de la pression et de la dureté du joint. Un mouvement relatif 
augmente les risques. 
Les bagues antiextrusion (PTFE...) permettent une bonne correction du phénomène. 
 

 

2. Dimensions normalisées ISO/NF/DIN 

Ces dimensions sont régulièrement utilisées en Europe et dans divers autres pays. Figure 2 
Tolérances: diamètre intérieur (norme ISO 3601/1... ) Tableau 10 

D (mm) 
 

1,80 à 
6,30 

6,70 à 
11,20 

11,8 à 
21,2 

22,4 à 
40,0 

41,2 à 
80,0 

82,5 à 
160 

165 à 
300 

300 à 
650 

670 à 
910 

910 à 
1180 

 en mm en pourcentage du diamètre intérieur correspondant 
Tolérances  ±0,13 ±0,16 ±0,19 ±0,95% ±0,86% ±0,78% ±0,74% ±0,67% ±0,60% ±0,56% 

 
Joints toriques et joints à quatre lobes : extrait de dimensions normalisées ISO/NF/DIN  Tableau 
11* 

d 
(w) 

Identification  Diamètre intérieur du tore (D)  

1,80 
±±±±0,08 

A 1,80  2,00  2,24  2,50  2,80  3,15  3,55  4,00  4,87  5,00  5,15  5,30  5,60  6,00  6,30  6,70  6,90  
7,10  7,50  8,00  8,50  8,75  9,00  9,75  9,50  10,00  10,60  11,20  11,60  11,80  12,10  12,50  
12,80  13,20  14,00  14,50  15,00  15,50  16,00  17,00  18,00  19,00  20,00  20,60  21,20  22,40  
23,60  24,30  25,00  25,80  26,50  27,30  28,00  30,00  31,50  32,50  33,50  34,50  35,50  36,50  
37,50  38,70..40,00  41,20  42,50  43,70  45,00  46,20  47,50  48,70  50,00 

2,65 
0,09 

B 9,00  9,75  9,50  10,00  10,60  11,20  11,60  11,80  12,10  12,50  12,80  13,20  14,00  14,50  
15,00  16,00  17,00  18,00  19,00  20,00  20,60  21,20  22,40  23,60  24,30  25,00  25,80  26,50  
27,30  28,00  30,00  31,50  32,50  33,50  34,50  35,50  36,50  37,50  38,70..40,00  41,20  42,50  
43,70  45,00  46,20  47,50  48,70  50,00  51,50  53,00  54,50  56,00  58,00  60,00  61,50  63,00  
65,00  67,00  69,00  71,00  73,00 75,00  77,50  80,00  82,50  85,00  87,50  90,00  92,50  95,00  
97,50   100,00 

3,55 
 

±±±± 0,10 

C 14,00  14,50  15,00  15,50  16,00  17,00  18,00  19,00  20,00  20,60  21,20  22,40  23,60  24,30  
25,00  25,80  26,50  27,30  28,00  30,00  31,50  32,50  33,50  34,50  35,50  36,50  37,50  38,70  
40,00  41,20  42,50  43,70  45,00  46,20  47,50  48,70  50,00  51,50  53,00  54,50  56,00  58,00  
60,00  61,50  63,00  65,00  67,00  69,00  71,00  73,00 75,00  77,50  80,00  82,50  85,00  87,50  
90,00  92,50  95,00  97,50   100,00  103,00  106,00  109,00  112,00  115,00  118,00  122,00  
125,00  128,00  132,00  136,00  140,00  145,00  147,50  150,00  152,50  155,00  157,50  
160,00  162,50  165,00  167,50  170,00  175,00  180,00  185,00  190,00  195,00  200,00 

Jeu Jmaxi * indicatif en fonction de la dureté (en mm)  Tableau 9 
Dureté  

(shore de l'élastomère) 
70 80 90 

p ≤ 60 bars 
 60 < p ≤ 100 bars 
100 < p ≤ 160 bars 
160 < p ≤ 250 bars 

0,2 
0,1 

 
0,2 
0,1 

 
 

0,2 
0,1 

* Pour des jeux supérieurs ajouter des bagues anti-extrusion. 
Compression du joint nécessaire pour garantir l'étanchéité: 
- montage dynamique: prévoir une compression de 6 à 20% 
- montage statique: compression de 15 à 30% 
Eviter les valeurs inférieures à 6% en hydraulique et à 2% en pneumatique 
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5,30 
 

±±±± 0,13 

D 37,50  38,70  40,00  41,20  42,500  43,70  45,00  46,20  47,50  48,70  50,00  51,50  53,00  
54,50  56,00  58,00  60,00  61,50  63,00  65,00  67,00  69,00  71,00  73,00  75,00  77,50  80,00  
82,50  85,00  87,50  90,00  92,50  95,00  97,50  100, 00  103,00  106,00  109,00  112,00  
115,00  118,00  122,00  125,00  129,00  132,00   136,00  140,00  145,00  150,00   155,00   
160,00  165,00  170,00  172,50  175,00  177,50  180,00  182,50  185,00  187,50  190,00  
195,00  200,00  203,00  206,00   212,00  218,00   224,00  230,00  236,00  239,00  243,00  
250,00  254,00  258,00  261,00  265,00  268,00  272,00  276,00  280,00  283,00  286,00  
290,00  295,00  300,00  303,00  307,00  311,00  315,00  320,00  325,00  330,00  335,00  
340,00  345,00  350,00  355,00  360,00  365,00  370,00  375,00  379,00  383,00  387,00  
391,00  395,00  400,00 

7,00 
 

±±±± 0,15 

E 109,00  112,00  115,00  118,00  122,00  125,00  129,00  132,00   136,00  140,00  145,00  
150,00   155,00   160,00  165,00  170,00  172,50  175,00  177,50  180,00  182,50  185,00  
187,50  190,00  195,00  200,00  203,00  206,00   212,00  218,00   224,00  230,00  236,00  
239,00  243,00  250,00  254,00  258,00  261,00  265,00  268,00  272,00  276,00  280,00  
283,00  286,00  290,00  295,00  300,00  303,00  307,00  311,00  315,00  320,00  325,00  
330,00  335,00  340,00  345,00  350,00  355,00  360,00  365,00  370,00  375,00  379,00  
383,00  387,00  391,00  395,00  400,00  406,00  412,00  418,00  425,00  429,00  433,00  
437,00  443,00  450,00  456,00  462,00  466,00  470,00  475,00  479,00  483,00  487,00  
493,00  500,00  508,00  515,00  523,00  530,00  538,00  545,00  553,00  560,00  570,00  
580,00  590,00  600,00  608,00  615,00  623,00  630,00  640,00  650,00  660,00  670,00 

* Normes ISO 3601/DIN3771/NF T 47-501 à 505 (normes de base en Europe Continentale); Autre valeurs prévues par la 
norme ISO: d = 8,00± 0,18; 10,00± 0,21; 12,00± 0,25 

 

3. Dimensions normalisées US/GB 

Ces dimensions, normalisées aux USA, en Grande-Bretagne et divers autres pays, sont très abondamment 
utilisées. Figure 2 
Joints toriques et joints à quatre lobes : extrait de dimensions normalisées US et GB*  Tableau 
12 

d Diamètre intérieur du tore (D) 
1,7
8 

 2,57 2,90 3,68 4,47 5,28 6,07 7,65 9,25 10,82 12,42 14,00 15,60 17,17 18,77 20,35 
 21,95 23,52 25,12 26,70 28,30 29,87 31,47 33,05 34,65 37,82 41,00 44,17 47,35 50,52 53,70 
 56,87 60,05 63,22 66,40 69,57 72,75 75,92 82,27 88,62 94,97101,32107,7  114,0  120,4  126,7...   

2,6
2 

 2,84 3,63 4,42 5,23 6,02 7,59 9,19 10,22 10,77 12,37 13,94 14,80 15,54 17,12 18,72 
 20,29 44,12 45,69 47,29 48,90 50,47 52,07 53,84 55,25 56,82 58,42 59,99 61,60 63,17 64,77 66,34 21,89
 23,47 25,07 26,64 28,24 29,82 31,42 32,99 34,59 36,17 37,77 39,34 40,94 42,52 
 67,95 69,52 71,12 72,69 75,87 82,22 88,57 94,92101,3  107,6  114,0  120,3  126,7  133,0  139,4...   

3,5
3 

 4,34 5,94 7,52 9,12 10,69 12,29 13,87 15,47 17,04 18,20 18,66 20,22 21,82 23,39 24,99  
 26,57 28,17 29,74 31,34 32,92 34,52 36,09 37,69 40,87 44,04 47,22 50,39 53,57 56,74 59,92  
 63,09 66,27 69,44 72,62 75,79 78,97 82,14 85,32 88,49 91,67 94,84 98,02 101,2 104,4 107,5 
 110,7 113,9 117,1 120,2 123,4 126,6 129,8 132,9 136,1 139,3 142,5 145,6 148,8 152,0 158,3... 

5,3
3 

 10,46 12,07 13,64 15,24 16,81 18,42 19,99 21,59 26,16 24,77 26,34 27,94 29,51 31,12 32,69 
 34,29 37,47 39,20 40,64 43,82 45,20 47,00 50,17 53,35 56,50 59,70 62,86 66,05 69,20 72,40 
 75,57 78,75 81,90 85,10 88,27 91,45 94,60 97,80101,0  104,1  107,3  110,5  113,7  116,9  120,0   
123,2  126,4  129,5  132,7  135,9  139,1  142,2  145,4  148,5  151,8  158,1  164,5  170,8  177;2  183,5...   

6,9
9 

113,7  116,8  120,0  123,2  126,4  129,5  132,7  135,9  139,1  142,3  145,4  148,6  151,8  158,1  160,5   
164,5  170,8  177,2  183,5  189,9  196,2  202,6  215,3  228,0  240,7  253,4  266,1  278,8  291,5  304,2   
316,9  329,6  342,3  355,0  367,7  380,4  393,1  405,3  417,9  430,7  443,4  456,1  468,8  481,5  496,2.. 

* Normes américaine AS 568A et britannique BS 1806 (les plus utilisées mondialement) 
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4. États de surface et dimensions des gorges  

Figure 4 

 
Figure 5

Cas Etats de surface des gorges 
recommandations * 

Ra  
(µm) 

Rt  
(µm) 

Rmax 
(µµµµm) 

Etanchéité 
statique 

fond de gorge B surface d’étanchéité A 
faces latérales L 

≤ 1,6 
≤ 3,2 

≤ 12 
≤ 20 

≤16 
≤25 

Etanchéité 
dynamique  

surfaces frottantes A 
fond de gorge B 
surfaces latérales L 

≤ 0,4 
≤ 1,6 
≤ 6,3 

≤ 5 
≤ 6,3 
≤ 20 

≤4 
≤16 
≤16 

* les recommandations varient d’un fabricant à l’autre Tableau 13 
 

Etanchéité statique : principales dimensions des go rges*  Tableau 14 
Joint   Déformation axiale  Déformation 

radiale 
Gorge trapézoïdale **  

d toléra
nce 

sur d 

h1 
± 0,05 

b1 
± 0,1 

h2 b2 
± 0,1 

h3 b3  
± 0,05 

r 
± 

0,1 

a 

1,78 et 1,80 
2,62 et 2,65 
3,53 et 3,55 
5,33 et 5,30 
6,99 et  7,00 

± 0,08 
± 0,09 
± 0,10 
± 0,13 
± 0,15 

1,35 
2,15 
2,85 
4,4 
5,8 

2,5 
3,7 
4,9 
7,3 
9,7 

1,4 
2,2 
2,9 
4,5 
5,9 

2,5 
3,7 
4,9 
7,3 
9,7 

1,25 à 1,3 
2,05 à 2,1 
2,8 à 2,85 
4,55 à 4,63 
5,85 à 5,93 

1,45 
2,15 
2,90 
4,40 
5,90 

0,3 
0,3 
0,6 
1 
1 

1,5 
1,5 
1,8 
2,7 
3,6 

* Les dimensions peuvent varier sensiblement d'un fabricant à l'autre (consulter catalogues) 
** La gorge trapézoïdale ou en queue d'aronde s'utilise lorsqu'il est nécessaire de maintenir le joint en position à 
l'assemblage ou au démontage (usinage difficile et onéreux).  

 

Etanchéité dynamique : principales dimensions des g orges *  Tableau 15 
 Etanchéité en pneumatique étanchéité en hydraulique  (avec ou sans bagues anti-extrusion)  

d h4 b4 
± 0,1 

h4 b4 
± 0,1 

d'un côté b5 
± 0,1 

des deux côtés b6 
± 0,1 

1,78 et 1,80 
2,62 et 2,65 
3,53 et 3,55 
5,33 et 5,30 
6,99 et 7,00 

1,45 à 1,5 
2,25 à 2,3 
3,05 à 3,1 
4,7 à 4,75 
6,3 à 6,4 

2,5 
3,7 
4,9 
7,3 
9,7 

1,4 à 1,45 
2,1 à 2,15 
3,0 à 3,05 
4,5 à 4,55 
6,1 à 6,2 

2,5 
3,7 
4,9 
7,3 
9,7 

3,6 
4,8 
5,9 
8,8 
12,1 

4,7 
5,9 
6,9 

10,3 
14,5 

* Les dimensions peuvent varier sensiblement d'un fabricant à l'autre (consulter catalogues) 
 


