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Le tableau suivant (indicatif) donne les rugosités que l'on peut attendre en moyenne des principaux
procédés de production :

Ra > 6,3 : spécifications peu séveres, correspondant a ce qu'il est possible d'obtenir avec un grand
nombre de piéces brutes, sans usinage complémentaire.

1,6 < Ra < 6,3 : spécifications moyennes, correspondant a ce qu'il est possible d'obtenir usuellement
avec les procédés d'usinage classiques.

Ra < 1,6 : spécifications devenant de plus en plus sévéres avec des états de surface de mieux en
mieux finis. L'utilisation de ces valeurs doit étre faite avec réflexion et concertation car les temps de
production et les prix de revient augmentent tres rapidement a partir de ce cas.
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Figure 43

Appréciations indicatives des états de surface
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