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La norme internationale 1ISO 1302 (ou NF ISO 1302) définit les symboles et les indications d'états de surface a
porter sur les dessins techniques pour la cotation. Cette nhorme ne donne pas de régles de choix concernant
les parameétres de rugosité a utiliser ou a préférer pour un cas donné.

1. Symboles graphiques a utiliser pour l'indication des états  de surface

a) Symbole de base

Le symbole de base est constitué de deux branches de longueurs inégales, inclinées de 60°environ, com me
l'indique la figure 16.

Remarque : pris individuellement, ce symbole indique que I'état de la surface repérée est pris en
considération, sans pour autant avoir d'exigence particuliere concernant la rugosité.

Proportions du symbole :

|
{ LSS 60 60

symbole de base

Figure 16

Figure 17

b) Symbole utilisé lorsqu' un enlévement de matiere par usinage est exigé

Si un enlevement de matiére par usinage est exigé, un trait doit étre ajouté au symbole de base précédent,
voir figure 18.

Remarque : pris individuellement, ce symbole indique que la su rface repérée doit étre usinée,
sans pour autant avoir d'exigence particuliere conc ernant la rugosité.
Proportions du symbole :

Figure 17

lorsqu'un enlevement de
matiére par usinage est exigé

Figure 18
c) Symbole utilisé lorsqu'un enlévement de matiére est interdit

Lorsqu'un enlevement de matiere est interdit, un cercle doit étre ajouté au symbole de base du paragraphe a.
Remarque : utilisé sur un dessin d'opération, le symbole indiq ue que la surface repérée doit rester
en I'état (au stade précédent de la fabrication).

Proportions du symbole :
Figure 17

cas ou un enleévement
de matiére est interdit

Figure 19
d) Symbole utilisé pour écrire des caractéristiques complémentaires
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S'il est nécessaire de fournir des caractéristiques ou des valeurs concernant la surface, le symbole de base du

paragraphe (a) doit étre complété par un trait horizontal supplémentaire destiné a recevoir les indications.
Proportions du symbole :
Figure 17
pour écriture de caractéristiques
complémentaires
Figure 20
e) Symbole utilisé pour coter en méme temps toutes les surfaces d'une méme piece

Si un méme état de surface est exigé pour toutes les surfaces d'une méme piéce, il suffit d'ajouter un cercle
au symbole de la figure 20 ou du paragraphe précédent.

Proportions du symbole :

Figure 1

Cotation de toutes les surfaces .
B SIS Figure 21

2. Indications ajoutées aux symboles

Par rapport aux symboles du paragraphe précédenarine donne
une position précise pour les différentes indicatiale surface
(rugosité, ondulation, irrégularités...). Les pijpades dispositions
sont données figure 22.

Figure

Signification des légendes de la figure 6Tableau 5

Emplacement Indications & inscrire - Observations Compléments
figure 6 paragraphe
a Symbole du paramétre de rugosité retenu, générateRea 3

(d'autres sont possibles), suivi de sa valeur emamietres ou
pm. Exemple: Ra 6,3.

b Indication du procédé de fabrication, traitemeevftement oy 4
autre exigence de fabrication.

c Hauteur d'ondulation en micrométresim() précédée du 5
symbole du parametre, ou longueur de base en mm.

d Irrégularités de la surface. 6

e Surépaisseur d'usinage.

f Valeurs de rugosité autres que Ra, en microméfues), 7

précédées du symbole du parameétre retenu. ExeRpl@;4
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3. Indication de la rugosité

Pour chaque surface a coter, la valeur de la rugosité Ra, écart moyen arithmétique (ou autre paramétre
retenu), doit étre indiquée en haut de la partie gauche du vé (emplacement "a" figure 22). Si en "a" une seule
valeur est prescrite, cette valeur représente la limite supérieure du parametre de rugosité retenu.

d |
a a a d->

Indication de la rugosité

- valeur supérieure di

Indication de la rugosité (a) sur le symbole - valeur inférieure 2
Figure 2 Figure 24
Si une valeur supérieure (a1) et une valeur inférieure (a2) sont nécessaires a l'indication, celles-ci doivent occuper les

positions de la figure 24, la limite supérieure (a1) étant placée au-dessus de la limite inférieure (a2).

Remarque : méme si l'emplacement "f " figure 22 est également possible, utiliser en priorité
'emplacement "a" pour indiquer la valeur de la rugosité (Ra, Rz...).

Exemples'indications :

L'enlevement de matiere par usinage est :

facultatif | obligatoire | interdit Obscrvations
Ra32 Ra3.2 Ra3.2 surface avec rugosité
Ramaxi de 3,2 pm
Ra 6,3 Ra 6,3 Ra 6,3 surface avec rugosité
Ra 1.6 Ra 1,6 Ra 1,6 Ra maxi de 6,3 um
et de Ramini de 1,6 um

surface avec rugosite autre
Ry 0,4 Ry 04 Ry 0.4 que Ra
Ici Ry maxi vaut 0,4 pm

surface avec rugosite autre
Rz 0.4 | que Ra. Rz maxi vaut 0,8 um
et Rz mini 0,4 pm

d: Figure 25
4. Indication de caractéristiques spéciales d'état de surface

Rz 0.8 Rz 0,8
Rz 0.4 Rz 04

)
ks

Il peut étre nécessaire, dans certains cas, de spécifier des exigences fonctionnelles concernant I'état de
surface, un état de surface a réaliser par une méthode particuliere, un traitement ou un revétement, etc.
Toutes ces indications doivent étre indiquées dans I'emplacement "b" figure 22.

surface striée
/W0,5 /25

fraisé chromé rodage
Flg ure 26 (hauteur d'ondulation de 0,005 mm) (longueur de base de 2,5 mm) Flg ure 27

)
K

Exemples d'indications : Exemples d'indications :
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S.

Indication d'ondulation de surface ou d'une long

ueur de base

S'il est nécessaire de prescrire une hauteur d'ondulation en micrométres (Um) ou une longueur de base en mm, celle-ci
doit étre indiquée a I'emplacement "c" de la figure 22 sous le trait prolongeant la branche la plus longue des symboles

des figures 16, 18 et 19.

Remarque : pour Ra et Rz la longueur de base doit étre omiskesest égale a celle donnée dans I'ISO 4288

Longueurs de base de rugosité normalisées (extraits

ISO 4288) :

Longueurs de base pour le mesurage de Ra, Rq, etextraits ISO 4288 Tableau 6

Ra Longueur d'évaluation de
(um) Longueur de base de rugosité rugosité
Ir (mm) In (mm)
(0,006) < Ra 0,02 0,08 0,4
0,02<R&0,1 0,25 1,25
0,1<Ra?2 0,8 4
2<Ra< 10 2,5 12,5
10 < Ra< 80 8 40
Longueurs de base pour le mesurage de Rz, Rv, Rp¢ Bt Rt : extraits ISO 4288 Tableau 7
Rz Longueur d'évaluation de
(um) Longueur de base de rugosité rugosité
Ir (mm) In (mm)

(0,025) < Rx= 0,1 0,08 0,4
0,1<Rz<0,5 0,25 1,25
0,5<Rz< 10 0,8 4
10 <Rz 50 2,5 12,5
50 < Rz< 200 8 40

6. Symboles graphiques pour les irrégularités de su

rface

S'il est nécessaire de spécifier les irrégularités de surface par usinage (traces d'usinage) et en particulier la direction des
stries, le symbole graphique approprié doit étre ajouté au symbole d'état de surface a I'emplacement "d" figure 22.

Remarques : la direction des stries résulte généralement du procédé de fabrication employé.
Symboles normalisés pour irrégularités de surfdeigure 28

J_ stries perpendiculaires stries parall tles au stries croisées dans
an plan de projection | T2 plan de projection deux directions obliques
Symboles vﬁ__ A v/x_
pour
irrégularités| | N | || |
de surface

M multi directionnel

C

approximativement
circulare

appro@matvement
radial

R

stries particuliéres,
non directionnelles

P
P
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Exemples d'indications :

VioovE

stries perpendiculaires stries paralléles au
au plan de projection plan de projection

W

stries croisées dans
deux directions obliques
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Figure 29
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