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LAMAGES ET TROUS DE PASAGE
Suivant les outils utilisés, on distingue :

les lamages pour outils de serrage non débordant.

REMARQUES

Les lamages de cote C4 autorisent le montage sous
téte de rondelles Grower

Dans le cas d’une vis utilisée sans rondelle sous la
tate, fraiser légérement I'entrée du trou de passage
afin d'assurer une portée correcte de la téte.
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