Nom: VISSERIES PJ

LIAISONS DEMONTABLES 5- DESSINEEH LES)USINAGES EFFECTUEES SUR
LES PIECES (1) ET (2) - HACHURER.
’
VIS D'ASSEMBLAGE
1-FONCTION La vis en place Les pieces (1) et (2} seules

Etablir entre (1) et (2) une liaison :

2 - SCHEMA !
2
LIAISON I
APPUI PLAN l |
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LIAISON | I :
__‘ HELICODALE  — | [ Tes==
_J..I ' | LIAISON 6 - CONDITIONS DE BLOCAGE DE LA VIS
PINVOT N o ' .
GLISSANT m— Condition @ : Jeu entre larrét du filetage de la vis

et la surface de séparation des piéces.
Condition @ : Jeu entre le fond du taraudage et
"'extrémité de la vis.
3-ELEMENTS FONCTIONNELS
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1 Surface d’appui, plane ou conique : élément de poussée.
2 Corps fileté : élément de liaison.

3 Téte : élément de manceuvre » \
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04 - PREPARATION DES PIECES A ASSEMBLER
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e N R N 1) Etablir_les chaines de cotes qui installent les conditions
s N
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2) Reporter les cotes fonctionnelles relatives & la vis (3)
R — sur le dessin ci-dessous.

Dans la piéce (1) : trou lisse d'un diamétre supérieur au
diametre nominal de la vis.

Dans la piéce (2) : trou taraudé au diamétre nominal de
la vis.
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Nom: VISSERIES PJ
7-SYMBOLES DES TETES '9-TABLEAU DES LONGUEURS NORMALES
Téte Téte cylindrique Voir
Hexagonale : H a six pans creux : CHc
Téte carrée : Téte fraisée - DIMEN
{quatre cotés) Q plate - fendue : FS 10 ENSIONS
Téte cylindrique Téte fraisée Voir
fendue : cs bombée- fendue : FBS
Téte cylindrique Téte fraisée a
large fendue : CLS six pans creux : FHe 11- DESIGNATION

Désignez les tétes.

8- LONGUEUR NORMALE (L)
LONGUEUR FILETEE (X)
1) Surface d'appui plane
La longueur normale (L) est comptée de I'extrémité de

la tige jusque sous la téte.
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2) Surface d’appui conique
La longueur normale (L) est comptée de |'extrémité de
la tige jusqu’a la partie supérieure du tronc de cdne de

la téte.
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Voir

o Désignez les vis dessinées.

Terminez le dessin de la vis en utilisant les renseignements

donnés par la désignation.

Vis H-M12 -60

12 - IMPLANTATION MINIMALE

Le déblocage d’'une vis en acier, implantée dans une piéce en alliage
léger, provoque |'arrachement des filets du trou taraudé.

Le démontage d‘une vis en acier dans une piéce en alliage léger
doit donc étre exceptionnel.
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Dans métaux durs : Dans métaux tendres :
Jn = 0 Jn = 16 0
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